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指示なき角部　糸面取（C0.2～C0.5） 
CORNER WITHOUT INDICATION SLIGHT CHAMFERING(C0.2̃C0.5)

指示なき仕上げ     のこと
SURFACE FINISH       WHERE NO INDICATIONRa6.3

Ra6.3

CHATTER AND TEAR ARE NOT ALLOWED ON MACHINING SURFACE
加工面にびびり・むしれは認めない

ACCEPTABLE USA MATERIAL SUBSTITUTE: SS304
米国内のみ代用可能素材: SS304

USE STEEL PIPE; OUTSIDE DIAMETER 5 INCH ,THICKNESS 0.109 INCH
外径 5 INCH、厚さ 0.109 INCH の鋼管を使用のこと
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 PERMISSIBLE MACHINING DEVIATIONS IN DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION
 GENERAL DIMENSION TOLERANCE ; LINEAR DIMENSION OF MACHINING PARTS (METAL,NONMETAL) 切削部品の長さ寸法の普通寸法公差（金属・非金属）[mm]

DIMENSION RANGE 0.5 ≦ L ≦ 3 3 ＜ Ｌ ≦ 6 6 ＜ Ｌ ≦ 30 30 ＜ Ｌ ≦ 120 120 ＜ Ｌ ≦ 400 400 ＜ Ｌ ≦ 1000 1000 ＜ Ｌ ≦ 2000 2000 ＜ Ｌ ≦ 4000
GENERAL DIMENSION TOLERANCE

DETAIL A

SECTION A-A

DETAIL A
SCALE 5:2
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