
6

1
7
9
 
±

0
.
0
2

（
公
差
は
H
７
穴
に
適
用
）

22.5°
22.5°

22
.5
°

22.5°

72

176

210

0 0

0
0

6

70

149

185

221

297

72
80
87.99
92
97

144.82

225.18

1
8
1

282.01
290

7

4
3

4
8

6
2

7
7

1
1
2

1
4
7

1
6
2

1
7
6

2
2
4

2
1
7

1
4
.
9
9

2
4

7
1
.
8
2

7
6

1
4
8

1
5
2
.
1
8

2
0
0

2
0
9
.
0
1

273

1

上山
*

3.2

2022/04/11

S45C

Ni-P

小田切 北山 上山

後スタンド（RNB4.2）

4401-01-203

変更事由長さ寸法許容差 JIS B 0405

寸法の区分

等級(記号) 精級 中級

(ｆ) (ｍ)

   0.5以上    3以下

　 3を超え    6以下

　 6を超え 　30以下

　30を超え  120以下

 120を超え  400以下

±0.05

±0.05

±0.1

±0.1

±0.1 ±0.2

±0.3

±0.5

±0.15

±0.2

±0.3 ±0.8 400を超え 1000以下

±0.5°

用紙サイズ　A3 横

担当 検図 承認符号

角度許容差

年月日

備考：

1

2

林エンジニアリング

処理

仕上(指示ﾅｷ面粗度)

単位

尺度 作成

1

参照

承認 改定番号材料

※指示無き角部･隅部は糸面取りとする。 1:2

製作数

1

組立図番

検図

名称

図面番号製図

作業番号
法

設計

mm第
３
角

1
.6

1
.6

断面図 A-A

1.6
1.6

00
.
0
3
0

 

+
6
0
 
H
7
 

C0
.5

2.5

3
6

0
.
0
3
0

0
 

C0.5

2.5

5
4
 
H
7
 

+

15

4通シ

1

0
.
0
1
2

11 

6.6

6.5(裏ヨリ)

4-M8通シ

2-
R1

0

0

2-
C2

±0.02

±
0
.
0
2

（
公
差
は
H
7
穴
に
適
用
）

通
シ

1
7
9
 

0.012
 通シ

35 

6通シ

4-M5通シ

6 H7 

11 

0
+

6.5

4-M5通シ

2-

4-

6
 
H
7
 
+  

4- 6.6

4-

2-C30

A

A

SUS303



6

±
0
.
0
2

1
7
9
 

（
公
差
は
H
７
穴
に
適
用
）

72

0 0

0
0

170

132

22.5°
22.5°

22
.5
°

22.5°

6

70

149

185

221

297

72

92

100

106.47

119

152.47

2
2
4

251
263.53

270

2
7

4
3

4
8

6
2

7
7

1
1
2

1
4
7

1
6
2

1
7
6

1
8
1

1
9
7

3
3
.
4
7

4
6

7
6

7
9
.
4
7

1
4
4
.
5
3

1
4
8

1
7
8

1
9
0
.
5
3

217.53

後スタンド（RNB2）

*

Ni-P

3.2

1

2022/04/11

S45C

小田切 上山北山
4401-01-204

上山

仕上(指示ﾅｷ面粗度)

長さ寸法許容差 JIS B 0405

寸法の区分

等級(記号) 精級 中級

(ｆ) (ｍ)

   0.5以上    3以下

　 3を超え    6以下

　 6を超え 　30以下

　30を超え  120以下

 120を超え  400以下

±0.05

±0.05

±0.1

±0.1

±0.1 ±0.2

±0.3

±0.5

±0.15

±0.2

±0.3 ±0.8

符号

角度許容差 ±0.5°

用紙サイズ　A3 横

担当 検図 承認

材料

変更事由年月日

備考：

1

2

林エンジニアリング

単位 改定番号

尺度 作成

1

参照

処理

mm

1:2※指示無き角部･隅部は糸面取りとする。

 400を超え 1000以下

承認

製作数

1

組立図番

検図

名称

図面番号製図

作業番号
法

設計
第
３
角

1
.6

1.6

断面図 A-A

1
.6

1.6

 

C0
.5

2.5
2.5

6
0
 
H
7
 

+

15

3
6

0
.
0
3
0

0

C0.5 5
4
 
H
7
 

+  
0
.
0
3
0

0

4-

4-M5通シ

11 

+

6.5

6通シ

4-M5通シ

6.6

11 0
.
0
1
2

6 H7 

4-M8通シ

2-
R1

02-
C2

0

±0.02

1
7
9
 

（
公
差
は
H
7
穴
に
適
用
）

±
0
.
0
2

0

通
シ

1

 

6.5(裏ヨリ)

0.012通シ

4通シ

35 

4-

6
 
H
7
 +  

2- 6.6

4-

2-C30

A

A

SUS303



4
 
+  
0
.
2

0

5
 
+  
0
.
2

0

4401-01-209

1
3.2

小田切 北山

--

SUS303
*

2022/04/12

上山上山

シャフト（RNB4.2）
材料

仕上(指示ﾅｷ面粗度)

長さ寸法許容差 JIS B 0405

寸法の区分

等級(記号) 精級 中級

(ｆ) (ｍ)

   0.5以上    3以下

　 3を超え    6以下

　 6を超え 　30以下

　30を超え  120以下

 120を超え  400以下

±0.05

±0.05

±0.1

±0.1

±0.1 ±0.2

±0.3

±0.5

±0.15

±0.2

±0.3 ±0.8 400を超え 1000以下

変更事由

±0.5°

用紙サイズ　A3 横

担当 検図 承認符号 年月日

備考：

1

2

林エンジニアリング

単位

尺度 作成

1

参照

承認 改定番号

mm
処理

※指示無き角部･隅部は糸面取りとする。 1:1.5

角度許容差

製作数

1

組立図番

検図

名称

図面番号製図

作業番号
法

設計
第
３
角

1
.6

1.6

E

1.6

1.6

1.6

0.03
E

-

1.65 

 

-

218

74.3 

-

330

0.14

0
.
0
2
5

0
.
0
2
0

0
.
2
5

0

0

0
.
0
0
7

0
.
0
0
9

-

0
.
0
2
5

5-C0.5

 
+

±0.05

2
5
 
-
0
.
0
1
2

3
3
 

3
0
 
g
6
 

-

290

3
0
 
g
6
 0
.
0
0
7

0
.
0
2
0

-

3
53
6
 
g
6
 - -

15

B

B

A

A

340
0.2

 
+

22 10 
+
 
0.2
020.5

断面図 A-A

8 H7 
+
 
0.015
0

断面図 B-B

10 H7 
+
 
0.015
0



4
 
+  
0
.
2

0

4
 
+  
0
.
2

0

1
3.2

*
北山

2022/04/12

4401-01-210
SUS303

--

上山上山

シャフト（RNB2）

小田切

材料

長さ寸法許容差 JIS B 0405

寸法の区分

等級(記号) 精級 中級

(ｆ) (ｍ)

   0.5以上    3以下

　 3を超え    6以下

　 6を超え 　30以下

　30を超え  120以下

 120を超え  400以下

±0.05

±0.05

±0.1

±0.1

±0.1 ±0.2

±0.3

±0.5

±0.15

±0.2

±0.3 ±0.8 400を超え 1000以下

変更事由

±0.5°

用紙サイズ　A3 横

担当 検図 承認符号

承認

年月日

備考：

1

2

林エンジニアリング

仕上(指示ﾅｷ面粗度)

単位

尺度 作成

1

参照

改定番号

角度許容差

※指示無き角部･隅部は糸面取りとする。 1:1.5
処理

製作数

1

組立図番

検図

名称

図面番号製図

作業番号
法

設計

mm第
３
角

1.6

E

1.6 1.6

1
.6

0.03
E

-

0
.
0
2
5

74.9 ±0.05

0
.
0
2
0

332

0
.
0
0
7

-

5-C0.5

0
.
0
1
2

2
5
 
- -

-

218

2
4

0
.
0
0
7

0
.
0
2
0

-

2
5
 
g
6
 

3
0
 
g
6
 

2

B

B

A

A 断面図 A-A

8 H7 
+
 
0.015
0

断面図 B-B

8 H7 
+
 
0.015
0

0  
0.2
0 34
+

22 12 
+
 
0.2

22



--

回転軸

4401-01-502
上山上山

2022/04/13

--
SUS303

小田切

--

*
北山

1

±0.5°

製作数

長さ寸法許容差 JIS B 0405

寸法の区分

等級(記号) 精級 中級

(ｆ) (ｍ)

   0.5以上    3以下

　 3を超え    6以下

　 6を超え 　30以下

　30を超え  120以下

 120を超え  400以下

±0.05

±0.05

±0.1

±0.1

±0.1 ±0.2

±0.3

±0.5

±0.15

±0.2

±0.3 ±0.8 400を超え 1000以下

角度許容差

用紙サイズ　A3 横

担当 検図 承認符号 変更事由

参照

備考：

1

2

林エンジニアリング

年月日

材料単位

尺度 作成

1
処理

改定番号

仕上(指示ﾅｷ面粗度)

1:2

承認

※指示無き角部･隅部は糸面取りとする。 1

組立図番

検図

名称

図面番号製図

作業番号
法

設計

mm第
３
角

断面図 A-A

8 H7 
+
 
0.015
0

4
 

+  
0
.
2

0

断面図 B-B

8 H7 
+
 
0.015
0

4
 

+  
0
.
2

0

E

1.6
1.6

0.03
E

0
.
0
2
5

0
.
0
1
2

2
5
 
h
7
 

0
.
0
2
1

0
- 

1
03
0
 

- -

2
5

B

B

A

A

 

92

0
0.2

32 440 30

12 9

522

+

20

24 +
 
0.2
0


